
Für jede Branche 
die richtige Lösung
Fass- und Containerpumpen
Dickstoffpumpen
Pumpen-Sets
Flüssigkeits-Mengenmesser
Druckluft-Membranpumpen
Tauchkreiselpumpen
Mischer
Umfangreiches Zubehör

•  FLUX ist der Spezialist in der Entwicklung 
und Herstellung von Pumpen für Ab- und 
Umfüllaufgaben. Mit innovativen Lösungen 
und  hoher  Fertigungsqualität  entstehen
kundenorientierte Produkte in hochwertiger 
Qualität. 
Auch für den explosionsgeschützten Bereich.

•  FLUX Pumpen werden eingesetzt in 
der chemischen und pharmazeutischen 
Industrie ebenso wie im Maschinen- 
und Anlagenbau sowie in Unternehmen 
der Galvano technik, der Abwasser-
aufbereitung und in der Lebensmit tel-
branche.

•  FLUX liefert zum Nutzen seiner Kunden
für höchste Betriebssicherheit nur Qualität 
MADE IN GERMANY.



Wenn´s drauf ankommt:
Jetzt brauchen wir eine FLUX ! 

Fass- und Containerpumpen
FLUX hat für jeden Anwendungsbereich DIE Pumpe nach Maß:
Sämtliche FLUX Fass- und Containerpumpen sind in verschiedenen Werkstoffen erhältlich.
Wählen Sie zwischen dichtungslosen Pumpen oder Modellen mit Gleitringdichtung.
FLUX Pumpenmotoren werden produkt- und anwendungsspezifisch ausgelegt und 
in unserem Werk in Maulbronn hergestellt. Standzeitoptimierte Bürsten sowie
der Einsatz hochwertigster Materialien garantieren eine lange Lebensdauer.  

 
Dickstoffpumpen
FLUX Dickstoffpumpen bewähren sich weltweit in nahezu allen Industriezweigen. 
3 Baureihen mit unterschiedlichen Bauarten und Dichtungsvarianten decken fast 
jedes Bedarfsprofil beim Fördern von dünnflüssigen bis hochviskosen Substanzen ab. 
Eine ausgeklügelte Konstruktion, ein niedriges Gewicht und eine schnelle Demontage
für ein einfaches Reinigen zeichnen diese wartungsarmen Pumpen aus.
Durch ein Baukastenprinzip kann die Pumpe auf die speziellen Anforderungen 
abgestimmt werden.

Flüssigkeits-Mengenmesser
Flüssigkeits-Mengenmesser mit LCD-Anzeige nach dem Taumelscheiben- (FMC) oder
Ovalradprinzip (FMO) bieten für jeden Einsatz, ob neutrale, aggressive, brennbare, 
dünnflüssige oder viskose Medien bis max. 500.000 mPas, die richtige Lösung. 
Die Flüssigkeits-Mengenmesser können in Verbindung mit einem Schalt-
verstärker auch für automatische Abfüllprozesse mit Mengenvorwahl und 
Steuerung von Pumpe und Magnetventil eingesetzt werden. 

Tauchkreiselpumpen
FLUX Tauchkreiselpumpen kommen immer dann zum Einsatz, wenn Kühlmittel, Schmier-
mittel, nicht brennbare Lösungsmittel und vor allem Säuren und Laugen sowie andere mit 
Chemikalien versetzte Flüssigkeiten gefördert oder umgewälzt werden müssen. FLUX 
Tauchkreiselpumpen mit Einbaulängen bis zu 4000 mm überzeugen durch außergewöhn-
lich starke Leistung und Qualiät – auch im Dauerbetrieb.

Druckluft-Membranpumpen 
FLUX Druckluft-Membranpumpen sind selbstansaugend und trockenlaufsicher. Vielseitig 
verwendbar werden sie in 2 Bauarten gefertigt: Typ FDM in gespritzter Ausführung 
(bis 3“) und Typ RFM in Massivbauweise (bis 1½“). Auch mittelviskose Medien mit 
festen Partikeln, abrasive Substanzen und leicht brennbare Stoffe mit hohem 
Gasanteil lassen sich sicher und schonend fördern. Die Pumpen sind über-
flutbar, trockenlaufsicher und ideal für den Einsatz in explosionsgefährdeten 
Räumen.

Mischer
Das Baukastenprinzip funktioniert immer: Die Kombination aus Mischflügel, Mischerwelle 
und Antrieb ist ein klug durchdachtes System. Mischen, Auflösen oder Verdünnen: 
FLUX Mischer können für vielfältige Anforderungen verwendet werden – das Ergebnis ist 
immer perfekt.
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